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Problemas medioambientales
y enfoques globales

® Qué le esta ocurriendo al medio ambiente?

Estos son solo algunos ejemplos de repercusiones del cambio climatico observadas en todo el mundo.
Debemos trabajar juntos de forma proactiva para detener el calentamiento global y proteger nuestro
hermoso planeta para la posteridad.

1978 1998

Laguna seca debido a la falta de lluvias
La agricultura en la region del Sahel, una regién donde no se ha extendido el uso de sistemas
de irrigacién, maquinaria agricola ni fertilizantes quimicos, depende de las precipitaciones.

Retirada del glaciar AX010 en la zona del Himalaya de Nepal Oriental

@® Evaluacion

En todo el mundo, se han establecido diversos sistemas de evaluacion de edificios ecoldgicos para
fomentar un mejor comportamiento medioambiental de los edificios.

EE.UU. (LEED)

[Niveles de certificacion: Certified, Silver, Gold,
Platinum]

Leadership in Energy and
Environmental Design (LEED) es un
sistema de clasificacion
desarrollado por el US. Green
Building Council (USGBC) para
evaluar el comportamiento
medioambiental de edificios e
instalaciones. Se ha adoptado no
solo en los Estados Unidos, sino
también en muchos otros paises
para la valoracion inmobiliaria.

Plaza Tower

LEED / Gold

Reino Unido ( BREEAM )

[Niveles de certificacion: Pass, Good, Very Good,
Excellent, Outstanding]

Implementado en
1990 en el Reino
Unido por el Building
Research
Establishment, el BRE
Environmental
Assessment Method
(BREEAM) fue el
primer sistema de
evaluacion
medioambiental para
edificios ecoldgicos.

BREEAM / Excellent

Alemania ( DGNGy VDI 4707 )

[Niveles de certificacion: Nivel de energia
G FED,CByA]

VDI 4707 es una
directriz establecida
por la Asociacién
Alemana de
Ingenieros para
evaluar la eficiencia
energética de los
ascensores
instalados.

VDI 4707 / Nivel de energia A

Japén ( CASBEE)

[Niveles de certificacion: C, B-, B+, A, S]

CASBEE (Comprehensive Assessment
System for Build Environment
Efficiency) es un método de
evaluacion para medir el
comportamiento medioambiental de
los edificios. Lo crearon en 2001 el
Japan Green Build Council (JaGBC) y
el Japan Sustainable Building
Consortium (JSBC) con el apoyo del
Ministerio del Suelo, Infraestructuras,
Transportes y Turismo (MLIT).

Midland Square

CASBEE / Class S (Excelente)

Atolén Majuro en las Islas Marshall
Algunas islas de coral corren el peligro de quedar sumergidas por la elevacion del nivel
del mar debido al calentamiento global.

Singapur ( BCA Green Mark )

[Niveles de certificacion: Certified, Gold, GoldPlus, Platinum]

The BCA Green Mark Scheme fue creado por la Building and
Construction Authority (BCA). Su objetivo es fomentar la
sostenibilidad en el entorno construido y elevar el nivel de
concientizacién medioambiental entre los promotores, arquitectos y
constructores.

' o

Straits Trading Building

The Straits Trading
___Company Limited

BCA/ Gold

Fotografia: Cortesfa de The Straits
Trading Company Limited

BCA / Platinum

Fotograffa: Cortesia de Ocean Properties Pte Ltd

Edificio con
ascensores/escaleras
mecanicas de
Mitsubishi Electric

Propiedad/Edificio

Sistema de evaluacion
/ Nivel certificado

(A partir de marzo de 2010)

Derrumbe del glaciar Perito Moreno en los Andes argentinos

Fuente: Japan Center for Climate Change Actions http:/jccca.org

@ Leyes y codigos
Algunos paises han establecido un marco legal para
fomentar la conservacion de energia.

China
(Ley de Conservacion de Energia )

Una versién modificada de la Ley de Conservacion de
Energfa entrd en vigor en abril de 2008. Segun esta ley, las
medidas para la supervision y administracion de la
conservacion de energfa de equipos especiales con
consumo de energia elevado que estén relacionadas con
los ascensores y las escaleras mecanicas entraron en vigor
el 1 septiembre de 20009.

Hong Kong
( Codigo de Energia de Edificios )

En Hong Kong esta considerando la implementacion de la
adopcion obligatoria del cédigo de energia de edificios
ante el Consejo Legislativo a finales de 2009. El plan
propuesto requiere que los edificios cumplan unas normas
minimas de eficiencia energética en el disefio de su sistema.



La nueva “Calidad en movimiento” con una perspectiva

medioambiental: “Calidad en desarrollo” NOS esforzamos por Ser
ecologicos en todas nuestras
actividades comerciales.

Hacemos todo lo posible para reducir la carga
medioambiental durante cada proceso del ciclo
vital de nuestros ascensores y escaleras mecanicas.

A

Productos ecoldgicos

Modernizacion Fabrica ecoldgica
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ASCENSORES Y ESCALERAS MECANICAS

TECNOLOGIAS

Comodidad Eficiencia - Ahorro energético
®Viajes confortables. ®Fomento del ahorro energético mediante el E C 0 L 0 G I C AS
®Disefos universales empleo de las mas avanzadas tecnologias
- validos para cualquier pais. de impulsién y control.
®Creacién de ambientes y ®Mejora de la eficiencia en la gestién y

entornos placenteros. transporte en los edificios.

®Avances en tecnologia que ahorren espacio. .-E

Instalacién/ Logistica
Seguridad Medio ambiente - Ecologia Mantenimiento Pagina 8
®Garantizar la seguridad de las personas en ®Ahorro de recursos mediante la reduccién Pagina 9
caso de emergencias. del tamano de los componentes y el peso
®Desarrollar sistemas de servicios, reparaciones de nuestros equipos, mejorando su calidad.
y asistencia altamente duraderos y confiables. ®Empleo de materiales que no contaminen
®Ofrecer seguridad avanzada en los edificios. el medio ambiente.

®Fomento de “Fébricas Ecoldgicas™.




TECNOLOGIAS

ECOLOGICAS

Nos esforzamos por ser ecoldgicos en todas

nuestras actividades comerciales.

Productos ecologicos

Las tecnologias avanzadas de Mitsubishi Electric aportan un mayor ahorro de energia a los productos. Nuestro sistema de control de grupo mas reciente permite que los ascensores utilicen menos
energia y mejora la fluidez del trafico en el edificio. Ademas, utilizamos materiales con menor impacto medioambiental.

*Las tasas reales de ahorro de energfa varian en funcién de las especificaciones y condiciones.
*Las caracteristicas aplicables varfan en funcion de los modelos de ascensor.

Eficiencia del trafico

Ahorro de energia

Transformador regenerador horode . 35%

= Electricidad regenerada | Motor Eggfr‘od‘ey
== Electricidad suministrada transformador

El transformador regenerador
transmite la electricidad
regenerada por la maquina de
traccion mediante un
transformador de distribucion
a lared eléctrica del edificio.

Transformador de distribucion

Original de Mitsubishi Electric

regenerador

Mejora del tréfico sin
aumentar la capacidad

Original de Mitsubishi Electric : C dad
de alimentacion eléctrica

Sistema de ascensor con velocidad de
desplazamiento variable
El sistema permite que los ascensores se desplacen mas rapido

que su velocidad nominal segun el nimero de pasajeros de la
cabina, con lo que se mejora la eficiencia del transporte.

Velocidad de desplazamiento (m/seg)

15%

1.6m/seg

ﬂﬁﬂm

Desconexion de la luz/
ventilador de la cabina

La iluminacion y la ventilacion de la cabina se desconectan
automaticamente si no hay ninguna llamada durante un
periodo especificado.

lluminacion LED

Se utilizan LED energéticamente eficientes de larga duracion
para la iluminacion de la cabina en los ascensores y debajo del
pasamanos en las escaleras mecanicas.

Sistema de control de grupo 2 Al

El control eficaz de multiples ascensores
reduce el consumo de energia.

Mejora del trfico sin
aumentar el consumo
de electricidad

0%

Funcionamiento con ahorro de energia
Tecnologia de control inteligente ot 10%
En funcion de la ubicaciéon y la carga de pasajeros de cada
cabina, el sistema de control de grupo asigna una llamada

al ascensor que tenga un mejor equilibrio de eficiencia
operativa y consumo de energfa.

10 T seg tvelocidad nomina +omseg fogasanoninal Ascensores Escaleras mecanicas . o .
lluminacién de cabina lluminacién debajo del pasamanos Sistema de prediccion orientado al destino (DOAS)
Alimentacion eléctri i
o) 88% Hhere 1 50% Cuando un pasajero Ejemplo e organizacion del hall

Carga de cabinalo (%)

Original de Mitsubishi Electric

introduce un piso de

. o jrpm
destino en un hall, el panel 7

(]

8

. - . L - de funcionamiento del hall \'Fruw
Sistemas de reciclaje de electricidad Motor PM (magnético permanente) &5 20% n indica inmediatamente e ]
para ascensores <ELESAVE> 0% 20%  con estator de juntas superpuestas cudl &5 2 cabina que D
ELESAVE se ha disenado para almacenar la Motor  Bateria Con el motor de juntas superpuestas en las pee Wb M
electricidad generada durante el madquinas de traccion, el nicleo de hierro se abre m@m mm
funcionamiento normal del ascensor. La como una bisagra permitiendo que las bobinas Menos aceite Todoslospisos e

electricidad almacenada en baterias recargables
de niquel-hidrégeno se puede utilizar como
fuente de alimentacion auxiliar para hacer
funcionar los ascensores, con lo que se consigue
un ahorro de electricidad de aproximadamente

el 20 %.

m flectricidad regenerada
= (Cargando electricidad
= Flectricidad suministrada

S

Alimentacién eléctrica

se enrollen mas densamente alrededor del nucleo,
lo cual se traduce en un motor mas compacto y de
mayor eficiencia.

Motor de puerta magnético permanente (PM)

El motor de puerta PM de
accionamiento directo y el
inversor VVVF consiguen abriry
cerrar la puerta de forma eficiente.

Motor de
puerta PM

Hitos de las tecnologias de ahorro de energia

La zapata gufa y el cable requieren una cantidad minima de
aceite, lo que reduce significativamente el impacto
medioambiental.

Reducciéon de tamaio y peso

Se han reducido el tamafio y el peso de las puertas, las cabinas,
los bastidores de cabina, los rieles y otros componentes con
base en los andlisis de las pruebas de su rendimiento de
absorcion de golpes.

*1: Voltaje variable de corriente alterna

*2: Voltaje variable, frecuencia variable
*3: Estos valores se calculan con base en las emisiones de CO2 mas recientes.

Funcionamiento automatico
Nuestro innovador inversor de escaleras
mecanicas, de reciente desarrollo, ofrece
una forma Unica de controlar la
velocidad de la escalera mecénica en el
funcionamiento automatico y de
velocidad variable.

Afio 1960  _~ 1970 1980 1990 2000 2010
Sistema de accionamiento | Control AC2 M [ g Control ACVV* #2% Control VVVF*2 G Sitema de accensor oo velocidad de
Circuito de control Circuito de relé [l Microordenador " | a_ T

Maquina de traccion

o

Engranaje de tornillo sinfin

2.

Engranaje helicoidal .

PM sin engranajes Iy

sala de maquinas

L%

Tipo de sala de maquinas

Consumo de electricidad

Ascensores de baja velocidad

S

| Tipo sin sala de maquinas

= {71,610

70%

menos

- Accionamiento con engranaje

Accionamiento con

Control VWVF

Funcionamiento automatico sin poste (VWVF)

@ . de tornillo sinfin engranaje helicoidal

g Sistema de accionamiento / Il

‘@ | control i

Q :

o ;

E : ico (tipo con poste) > <F ico (tipo sin poste) >

@ Funcionamiento a baja velocidad en espera

©

s 38%
2

S | Consumo de electricidad B\ menos
(7]

w

Emisiones de CO2: Se calculan a partir del consumo de electricidad con un coeficiente de 0,6 kg/kWh.



TECNOLOGIAS

ECOLOGICAS

Fabrica
ecologica

Jardin en la azotea (5.537 m2)

[ Fabrica de INAZAWA ]

El jardin sobre el edificio de la fabrica protege del calory

mejora la eficiencia de

E—

| aire acondicionado.

Torre de pruebas de ascensores - SOLAE -
[ Fabrica de INAZAWA ]

Taneles de ventilaciéon

Los grandes huecos (tuneles de
ventilacion) permiten que la
torre respire aire fresco a través
de las persianas de las ventanas,
ventilando la torre y refrescando
la temperatura interior.

Azulejos fotocataliticos
Los azulejos fotocataliticos
de las paredes exteriores
resisten y descomponen la
suciedad e incluso las
bacterias, ayudando a
reducir el uso de productos
de limpieza.

Para minimizar el impacto medioambiental negativo
de nuestras actividades comerciales, empleamos
tecnologias de fabricacion y procesos de produccion
responsables con el medio ambiente.

Luces de techo de alta eficiencia

Las luces antiguas han sido sustituidas por luces invertidoras de
alta frecuencia, ya que los sensores de iluminacion optimizan el
uso de la luz natural y permiten ahorrar 270.000 kWh de
electricidad al afo.

} i i 1 L
Luces invertidoras de alta frecuencia Sensor de iluminacion (MELSAVE)

Sistema de eliminacion de COV*

Se ha instalado un sistema de eliminacion de COV. No solo
elimina aproximadamente el 93 % de los COV, sino que
desodoriza los gases emitidos. Como consecuencia, ya no es
necesario el horno de desodorizacion, lo que reduce el gas que

consume la fabrica de Inazawa. * COV: compuesto organico volatil

Gas de escape después de la
eliminacién de los COV

Gas de escape del
intura

Reduccion de residuos

Hemos reducido los residuos en nuestros procesos de
fabricacion para proteger el medio ambiente.

Cantidad de residuos en los procesos de fabricaciéon

Fuente: Inazawa Works & Mitsubishi Elevator Asia Co,, Ltd.

% nidades,
(1‘(’))0 777777777777777777777 =@- Cantidad de residuos (%) | | (;;000 )
[ Unidades de produccion '
<0 T 22,000
60 F-mmmmmmmee ] ~—— - ---4 19,000
POR AR S R ---1 16,000
20 b ---4 13,000

0

‘05 ‘06 ‘07 ‘08 (Afo)

Certificacion ISO 14001

Los productos de Mitsubishi Electric, que incorporan las
tecnologias de ascensores y escaleras mecanicas mas
avanzadas del mundo, se fabrican ahora en nueve paises y
regiones y se venden en 88 paises. Desde que se consiguid la
certificacion 1SO 14001 en la fabrica de
Inazawa, las demas plantas de fabricacion
en el extranjero y las empresas filiales en
Japon también la han conseguido.

M Logistica

Reduccion del consumo de madera
para el embalaje

(las 3 R: reducir, reutilizar y reciclar)
Gracias a la reutilizacion de la madera de los cajones de embalaje,
Mitsubishi Electric ha reducido el consumo de madera en 240 m3
al ano.

e R

Madera devuelta Clasificada
El embalaje de las pequenas piezas del armazon de las
escaleras mecanicas ha pasado de los cajones de madera a las
cajas de cartén, lo que ha reducido el consumo de madera en

69 m3 al ano.

Después: 0,037 m*/caja

Antes: 0,078 m*/caja

Adquisicion y produccion locales

Nos esforzamos por ser ecoldgicos en todas
nuestras actividades comerciales.

Aumento de la capacidad de carga
para reducir el nimero de camiones

utilizados

Hemos formulado directrices sobre el modo de apilar
multiples contenedores o cajones en funcion de su forma
para aumentar la capacidad de carga. Estos esfuerzos han
conseguido reducir el nimero de camiones utilizados y por lo
tanto las emisiones de COx.

Menos camiones

| |

()
-

]
L

Antes: apilamiento simple Después: apilamiento triple

Al comprar materiales y fabricar los productos lo més cerca posible de nuestros clientes, fomentamos la
adquisicion y la produccion local para utilizar los minimos recursos y energia posibles en el transporte.

Europa

China

¥
S

Fabrica de INAZAWA

Las 12 pringipales instalaciones
fabricacion de todo el mundo®%

® Plantas de fabricacion

América del Sur y Central




TECNOLOGIAS Nos esforzamos por ser ecolégicos en todas
ECOLOGICAS nuestras actividades comerciales. - ——— -

|5|on h medioambiental 2021 es la vision de la ges medioambiental a largo
plazo del grupo Mitsubishi Electric. Establece un marco de trabajo para hacer
realidad un planeta sostenible y define las iniciativas que permitiran, a largo plazo,
| ~evitar el calentamiento global y crear una sociedad basada en el reciclaje.

’ Instalacion / Mantenimiento

Desarrollo de la ingenieria de instalacion  Servicio de mantenimiento de

Para reducir el tiempo y la energfa que requiere la alto rendimiento

instalacion, se ha creado un equipo de instalacion mas Al controlar el estado de cada ascensor en el centro de
pequeno y ligero. Mitsubishi Electric ha desarrollado un control central, podemos prestar un servicio eficiente y
método y equipo de instalacion con tal de que se fiable sin malgastar energia.

obtenga menos impacto en el medio ambiente.

4 Cliente
({MAéltitd%dc?e\iA;g;a]dén S ﬁ \ Vecanico de campo Pretende reducir en un 30% las emisiones de CO2 derivadas del uso de productos.
, N Consultacal fecencion del diente ns Prevenir el calentamiento global ofreciendo productos que ahorran energia.
El ascensor se instala utilizando la servicio 24 horas del dia
plataforma de la cabina del deguardia 105365 dlas delafio Sistemas para edificios Electrodomésticos

ascensor en lugar de andamios.
De esta forma se elimina el

tiempo de montaje y desmontaje
del andamio.

Centro de atencién telefénica (MIC)

g8 ==

ﬂ Iniciativas para evitar el calentamiento global
] LI 4
l M Ode rn IzaCI o n El objetivo consiste en reducir en un 30% el tOtal de Plan del grupo para reducir el CO2 derivado de la produccion

las emisiones de CO2 derivadas de la produccion. Meta de o vidion
. A 4 Afio base Objetivo parael 6°  Medioambiental 2021
Propuesta de la solucion mas adecuada Incrementar la eficacia y el rendimiento de los sistemas de aire Plan Medioambiental  (AF202T)
La modernizacion permite la renovacién de los ascensores sustituyendo algunos de sus componentes de modo que se acondicionado, iluminacion y otros equipos de servicio, asf s netorvaners - T P
mantengan los componentes utilizables. como mejorar las Iineas de produccion, reducir la cantidad Afio base:AF2006

CO:2 emitido durante la produccion y ayuda a prevenir el
calentamiento global.

Filiales nacionales
Afio base:AF2001

MitsubishiElectric,

Emisiones totales (miles de toneladas)

. lidad
) Ventajas Afo base:AF1991
«Ahorro de energia G ' '
Maquina de tracciéon g 1991
«Mejoradela PR . c lai
Jora . Iniciativas para lograr una sociedad basada en el reciclaje
- - . eficiencia del trafico o
Motor de induccion antiguo  Nuevo motor de induccion L. Las 3 R: Cero emisiones:
(A¢2) (VWA -Se desperdicia el Reducir, reutilizar y reciclar productos utilizando Medidas para reducir el vertido directo de
nimero minimo de tecnologias Design for Environment’ y Life Cycle residuos a cero.
. !
Pi€Zas Assessment. Limitar la generacién de residuos y promover la reutilizaciéon y
S . Seguridad Fabricar productos que incorporen las 3 R a lo largo de todo redistribucion eficiente de los residuos.
R su ciclo vital. - s
C e . Reducir Reutilizacion
Panel de ContrOI ° Flabllldad P Ciclo de los recursos e Recortar en un 30% la cantidad de materias Introducir un programa de arrendamiento y
£ primas utilizadas, estableciendo una meta de ampliar los servicios de mantenimiento.
2 Recursos Producto reduccién de tamafo y peso para cada producto
a o © y no utilizando mas materiales de los necesarios.
- P - o -e ucir A
[ ] Componentes sustituidos Circuito de relé Microordenador 1 \ § Reciclar
O ‘2 Ampliar el programa de reciclaje de ciclo cerrado para los plasticos y trabajar
'g ” % % o para reciclar el 100% de los residuos plésticos de los electrodomésticos.
. o, R o o
Ascensores existentes Modernizacion: Caso A Modernizacion: Caso B ;:':; . & Método convencional | |  Tecnologia 'Hyper Cycle'
_— - E (Reutilizacién) K] ——— i Se pulverizan todos
Maquina de traccion = 8 Eliminacién W los plasticos juntos.
Componentes Panel de control (VVVF) y motor de traccion (sin engranajes) ig < LIS Reddae - cce”a w“
. .z .z . ” T3 I N
custituidos i\-\/lotor sz I’:aj pueftall Panel de control (VVVF) g | Purificacién/Regeneracién  Ciclo final del producto Uso degradado A.res:on:monados d‘,stimos{tigosde lasticos se
CCesorio ae sena Motor de la puerta : Articulos de pléstico en pu‘Zi;gﬂé¥iZ§é|:;£§an

Frigorificos

Accesorio de senal general/combustible piezay
clasificacion

. 0 0 Desmantelado manual M
Ahorro de energia 100% 380 Reducdtn 46% Reduccisn 6l €5 posble reutlizar piesas ¥ B | Reutilizacion
plasticas que son faciles de ) § i Los plasticos recuperados a partir de los electrodomésticos
Tasa de reutilizacion 1 000/0 _ _ desmantelar manualmente y clasificar. : i sereutiizan para fabricar otros electrodomésticos.






